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KYD-1K Basecoat Metallic Colors
Базовое покрытие изготовлено на основе акриловых полимеров, обладает высоким уровнем блеска и хорошей стойкостью покрытия с превосходным металлическим эффектом, легко в применении. Базовое покрытие представлено в спектре солидных, серебристых и перламутровых цветах.
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	Наименование
	Техническое описание KINYIDA

	
	Очистка поверхности
	Удалите воск, силикон и другие загрязнения с поверхности

	
	Пропорции при смешении по объему



	<15°C

KYD-1K BaseCoat      100 частей
K-5 Thinner Fast   60-80 частей
	15-30°C

KYD -1K BaseCoat        100 частей
K-1 Thinner Stan.   60-80 частей


	
	
	>30°C
KYD -1K BaseCoat      100 частей
K-2 Thinner Slow 60-80 частей

	

	
	Процесс нанесения
	2-3 одинарных слоя, общим нанесением 15-25 мм

	
	Время сушки
	При 25°C 5-10 минут для подсушки между слоями.
Перед нанесением лакового покрытия время сушки на воздухе 

15-20 минут.

	
	Тип краскопульта и рабочее давление
	С верхним бачком:   1.2 -1.5 мм

2-4 кг/см²
С нижним бачком:   1.4 - 1.7 мм                2-4 кг/см²

	
	Поверхностный слой
	Возможно нанесение лакового покрытия 

	
	Срок годности
	2 года в невскрытой банке, в сухом месте  при температуре 20°C

	
	Упаковка
	1 л., 3,75 л.


Примечание:
1. Если качество окраски должно отвечать наивысшим стандартам, то перед применением эмалей BaseCoat всегда наносите грунт-выравниватель 2K Primer, иначе могут возникнуть проблемы типа подъема, образования вздутий, разводов и т.д. 
2. При температуре от 30°C и выше рекомендуется использовать растворитель Retarder Solvent.

3. Из-за высокой прозрачности Basecoat металлик рабочая поверхность нанесения   должна быть в совместимом цвете нанесения и без любых царапин, песка, неровностей, и т.д., чтобы предотвратить дефекты эффекта металлического блеска.

4. Для предотвращения проблем с эффектом металлического блеска необходимо наносить Basecoat металлики слоем, не превышающим 25 мм.
5. Лучший эффект при нанесении extra silver будет достигнут при обязательной очистке и обезжиривание ремонтируемой поверхности.

Целью очистки и обезжиривания является удаление жира, масел, воска, силиконов, песка и т.д. Если не провести очистку, не удаленная грязь приведет к появлению дефектов при шлифовании. Соответственно, адгезия лакокрасочных покрытий, нанесенных на загрязненную поверхность, будет неудовлетворительной, что приведет впоследствии к отслаиванию краски.
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